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1. BELGELENDIRME YAPILAN
ULUSAL YETERLILIK

17UY0300-3 Mobilya Désemecisi Seviye 3 Rev. 00

2. YETERLILIK BiRiMLERI

Zorunlu Birimler
Al: is Saglig Giivenligi, Cevre Koruma ve is Organizasyonu
A2:Yiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

Seg¢meli Birimler
B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme

3. BASVURU VE SUREC

www.ormubh.org.tr web sitemiz tizerinden ya da merkez adresimizden basvuru yapilabilir
Basvuru,yapilacak olan 6n degerlendirme sonrasinda olumlu sonuglanirsa aday statisii kazanilir.
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari
sarti vardir

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim icinayri ayri yapilabilecegi gibi
birlikte deyapilabilir.

Adaybasvuruyusadecebir birim igindeyapabilir.

4. BELGELENDIRME
BASVURUSU ON SARTLARI

On sart bulunmamaktadir

5. BELGELENDIRME
BASVURUSU iGiN GEREKLI
EVRAKLAR

®  BasvuruFormu (islakimzali)
®  Kimlik fotokopisi (yabanci ise Pasaport veya Gegici T.C. Kimlik No)

®  Dekont (Sinav Ucreti ve belge masraf karsiligi aday tarafindan Belgelendirme Kurulusuna
ait banka hesabina Ad-Soyadi, T.C.KimlikNo ve sinava girilecek yeterlilik agiklamalari
belirtilerek yatiriimalidir.)

®  Bagvuruyapilan ulusal yeterliligin, yeterlilik sinavina giris sartlari kisminda belirtilen belgeler.
®  Belge Kullanim Sozlesmesi (ilk basvuru sirasinda adaya imzalatilir fakat adayin belge almaya hak

kazanmasi halinde gegerlilik kazanacaktir)

6. OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur .
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde tanimlanan sinavlardan basaril
olmalari sarti vardir.

Sinavlar “Teorik Sinav” ve “Performans (Uygulama) Sinavi” olmak tizere 2 asamada yapilir.

C SORU SURE GECME
. YETERLILIK BIRIMI .
6.1 TEORIK SINAVI SAYISI (Dakika) NOTU
Al: |§.Sagl|g| ve Glvenligi, Cevre Koruma ve s 16 30
Organizasyonu
A2: Yiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik 10 20 % 70
Yapma
B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme 10 20
YETERLILIK BiRimi BY SAYISI SURE GECME NOTU
A2: Yiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik 46 75
Yapma
6.2 PERFORMANS SINAVI % 70
B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme 58 75
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Mobilya Désemecisi A2 Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma performans sinavinda adaylardan asagida belirtilen
beceri ve yetkinlik ifadelerinin gerceklestirilmesi beklenmektedir.

A2 YUZ/ASTAR HAZIRLAMA, MINDER VE YASTIK YAPMA PERFORMANS SINAVI BECERi VE YETKINLIKLERI

Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol

BY.1
eder.
BY 2 Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine gére secerek yeterli miktarda
’ malzemeyi c¢alisma alanina tasir.
BY 3 Yiiz/astar hazirlamada yapilacak isin gereklerine gére alet ve makinelerin degistirilmesi gereken
’ aparatlarini degistirerek calismaya hazir hale getirir.
BY.4 Yiiz/astar hazirlamada yapilacak isleme gore, makine, malzeme ve aletleri kullanir.
BY S Yliz/astar hazirlamada kullanilacak Grin parcalarini uygun makine, alet ve sablonlari kullanarak 6l¢u
) toleranslari dahilinde keser.
BY.6 Ylz/astar hazirlamada kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari yerlerine
' yerlestirir.
*BY.7 is saghgi ve glivenligi sartlar dogrultusunda yiiz/astar hazirlama alanini temizleyerek diizenler.
BY 8 Yiiz/astar hazirlamada olusan atiklari cevre koruma yonetmeligine uygun olarak siniflandirarak tahliyesini
’ yapar.
*BY.9 is saghgi ve giivenligi ile ilgili risk olusturabilecek maddeleri, yiiz/astar hazirlama islemleri sonrasi
’ belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
BY.10 Yiiz/astar hazirlama galismalar hakkinda ilgilileri bilgilendirir.
BY 11 Minder ve yastik yapmada kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin iISG kapsaminda uygunlugunu
) kontrol eder.
BY.12 Minder ve yastik yapmada kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine gore secerek yeterli miktarda
) malzemeyi calisma alanina tasir.
BY.13 Dolgu malzemelerini kesim sablonlarina uygun olarak hazirlar.
BY 14 Minder ve yastik yapmada yapilacak isin gereklerine gore alet ve makinelerin degistirilmesi gereken
) aparatlarini degistirerek calismaya hazir hale getirir.
BY.15 Minder ve yastik hazirlamada yapilacak isleme gore, makine, malzeme ve aletleri kullanir.
BY 16 Minder ve yastik yapmada kullanilacak Grln pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari kullanarak 6l¢u
' toleranslari dahilinde keser.
BY.17 Yiizey kaplama malzemelerini kesim sablonlarina uygun olarak hazirlar.
BY.18 Duvarl minderlerde minderin yan kenarlarina duvar kaucugunu uygun yapistirici kullanarak
' yapistirir.
BY.19 Esit kalinlikta olmak Gzere dolgu yizeyini elyaf/ stinger ile kaplar.
BY.20 Dikilmis ytiz/astar kumasinin kilifina, minder dolgusunu yerlestirir.
BY.21 Bir kenarina fermuar veya bant dikilerek hazirlanmis olan kilifin icerisine minder veya yastigi yerlestirir.
BY.22 Minder ve yastik yapiminda kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit
' olmayanlari yerlerine yerlestirir.
*BY 23 is saghgi ve glivenligi sartlari dogrultusunda minder ve yastik yapim alanini temizleyerek
' dizenler.
BY 24 Minder ve vyastik yapiminda olusan atiklari gcevre koruma ydnetmeligine uygun olarak
' siniflandirarak tahliyesini yapar.
*BY.25 is saghgi ve giivenligi ile ilgili risk olusturabilecek maddeleri,minder ve yastik yapim islemleri sonrasi

belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar
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BY.26 Minder ve yastik yapim galismalari hakkinda ilgilileri bilgilendirir.

BY.27 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
BY.28 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.

BY.29 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

BY.30 Yapilacak iglemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.

BY.31 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygular.

BY.32 Galismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.

BY.33 Kaliteye olumsuz etki eden hatalari saptar.

BY.34 Hata ve ariza giderme ile ilgili yapilan islerin bildirim formunu doldurur.

BY.35 Hata ve arizalari giderir.

BY.36 Gevre koruma gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.

BY.37 Geri donusiimi olan atiklari ayri alanlarda toplar.

*BY.38 Tehlikeli atiklari ayri alanlarda toplar.

BY.39 Dogal kaynaklari  ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.

*BY.40 Yaptig isi gerekliliklerine gore kisisel koruyucu donanimlarini segerek kullanir.

*BY.41 Uyari isaret ve levhalarinin yerinde olup olmadigini kontrol eder.

*BY.42 is stirecinde isyeri giivenli calisma talimatlarina gére calisir.

*BY.43 Calisma ortaminda risklere karsi dnlemler alir.

*BY.44 Calisma ortaminda kayma, takilip diisme ve benzeri risklere karsi ortam temizligini yapar.

*BY.45 Calisma ortaminda galisanlara engel olacak alet ve geregleri diizenli bir sekilde tutar.

*BY.46 Toz ve gaz tutucu filtrelerin galisirligini kontrol eder.

Not: Koyu renkle yazilarak belirtilmis olan 12 tane “Kritik Adim” mevcuttur. Bu kritik adimlardan
herhangi birisini yapmayan/yapamayan adaylar sinavdan basarisiz sayilmaktadir.

Kritik Adim: Performans sirasindan muhakkak yapilmasi gereken islemin adidir. Bu islem yapilmadigi
takdirde aday sinavdan basarisiz sayilir.
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Mobilya Désemecisi B1 Levha ve Kolan Uzerine Déseme performans sinavinda adaylardan asagida belirtilen beceri ve yetkinlik
ifadelerinin gerceklestiriimesi beklenmektedir.

B1 LEVHA VE KOLAN UZERINE DOSEME PERFORMANS SINAVI BECERi VE YETKINLIKLERI

Levha lzerine doseme kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine gore secerek yeterli miktarda

BY.1 .
malzemeyi c¢alisma alanina tasir.

BY 2 Kolan lzerine déseme kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine gore secerek yeterli miktarda
malzemeyi c¢alisma alanina tasir.

BY.3 |Ylzey kaplama malzemelerini kesim sablonlarina uygun olarak hazirlar.

BY.4 |Dolgu malzemelerini kesim sablonlarina uygun olarak hazirlar.

BY 5 Levha lzerine doseme faaliyetlerinde kullanilacak {irlin pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak olgl toleranslari dahilinde keser.

BY 6 Kolan lzerine doseme faaliyetlerinde kullanilacak Uriin pargalarini uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 6lcl toleranslari dahilinde keser.

BY.7 |Yapilacak isleme gore, makine, malzeme ve aletleri kullanir.

BY.8

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin iSG kapsaminda uygunlugunu kontrol eder.

BY.9

Yapilacak isin gereklerinen gére  alet ve makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini
degistirerek ¢calismaya hazir hale getirir.

By.10 |Yapistirici uygulayarak dolgu malzemesini levha ylzeyine yapistirir.

BY.11 |Yiz astar kumasini levhanin bir kenarindan sabitler.

BY.12 |Ylz astar kumasini arkadan 6ne ve yanlara dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara sabitler.

BY.13 |Kose kisimlarini iceriye dogru katlayarak sabitler.

BY.14 |Esit kalinlikta olmak tizere déseme yiizeyini elyaf / siinger ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini dnce bir kenardan sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra yan kenarin

BY.15 birinden ve son olarak gerdirerek diger yan kenardan sabitler.

BY.16 |Yliz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini iceriye dogru katlayarak sabitler.

BY 17 Doseme ylzeyinin arka tarafini, kenarlari iceriye dogru katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar kumasi
ile kaplar.

BY 18 Ucu katlanmak Uzere, kolani tst kismindan yan kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak
sekilde ¢erceve arka kayitina sabitler.

BY.19 |Doseme sertligine uygun olarak  kolani gerdirerek ¢cergevenin 6n kayitina sabitler.

BY.20 |Katlama payi vererek kolan ucunu keser.

BY.21 [Kestigi kolonun ug kismini katlayarak sabitler.

BY.22 [Cerceve genisligince aralarinda yaklasik 5 cm mesafe olacak sekilde diger kolanlari da sabitler.

BY 23 Ucu katlanmak tzere kolani Gst kismindan 6n kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak sekilde
cerceve yan kayitina sabitler.

BY 24 Doseme sertligine uygun olarak kolani diger kolanlarin bir altindan bir Ustlinden gecirerek
gerdirerek  cercevenin  diger yan kayitina sabitler.

BY.25 |[Katlama payi vererek kolan ucunu keser.

BY.26 |[Kestigi kolonun ug kismini katlayarak sabitler.

BY.27 |Cerceve derinligince aralarinda yaklasik 5 cm mesafe nolacak sekilde diger kolanlari da sabitler.

BY 28 Kolanlarin tizerine uglarini disari dogru katlayarak énce arka tarafa sonra 6n tarafa ve son olarak ta iki yan
kenara alt astar kumasini sabitler.

BY.29 |Dolgu gerecini alt astar kumasi tzerine yeterli miktarda yapistirici uygulayarak sabitler.

BY.30 |Esit kalinlikta olmak tizere dolgu yuizeyini elyaf/siinger ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini dnce bir kenardan, sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra yan kenarin

BY.31 birinden ve son olarak, gerdirerek diger yan kenardan sabitler.

BY.32 |Yiiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini iceriye dogru katlayarak sabitler.

BY.33 |Cerceve altini, kenarlarini iceriye dogru katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar kumasi ile kaplar.
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BY.34 |[Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari yerlerine yerlestirir.
BY.35 |is sagligi ve glivenligi sartlari dogrultusunda calisma alanini temizleyerek diizenler.
BY.36 |Atiklari cevre koruma yonetmeligine uygun olarak siniflandirarak tahliyesini yapar.
BY 37 is saghgi ve giivenligi ile ilgili risk olusturabilecek maddeleri kullanimi sonrasi belirlenmis yerlerde uygun bir
sekilde depolar.
BY.38 |Yapilan calismalar hakkinda, ilgilileri bilgilendirir
BY.39 |islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
BY.40 |Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
BY.41 |Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
BY.42 |Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
BY.43 |islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygular.
BY.44 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
BY.45 |[Kaliteyi olumsuz etkileyen hatalari saptar.
BY.46 |Hata ve ariza giderme ile ilgili yapilan islerin bildirim formunu doldurur.
BY.47 |Hata ve arizalari giderir.
BY.48 |Geri doniisimi olan atiklari ayri alanlarda toplar.
*BY.49 (Tehlikeli atiklari ayri alanlarda toplar.
BY.50 |Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
BY.51 |Cevre koruma gerekliliklerine uygun olarak calisir.
*BY.52 |Yaptigi isingerekliliklerine gore kisisel koruyucu donanimlarini segerek kullanir.
*BY.53 |Uyari isaret ve levhalarinin yerinde olup olmadigini kontrol eder.
*BY.54 |is siirecinde isyeri giivenli calisma talimatlarina gore calisir.
*BY.55 [Calisma ortaminda risklere karsi 6nlemler alir.
*BY.56 |Calisma ortaminda kayma, takilip diisme ve benzeri risklere karsi ortam temizligini yapar.
*BY.57 |Calisma ortaminda calisanlara engel olacak alet ve gerecleri diizenli bir sekilde tutar.
*BY.58 |Toz ve gaz tutucu filtrelerin calisirligini kontrol eder.

Not: Koyu renkle yazilarak belirtilmis olan 8 tane “Kritik Adim” mevcuttur. Bu kritik adimlardan
herhangi birisini yapmayan/yapamayan adaylar sinavdan basarisiz sayilmaktadir.

Kritik Adim: Performans sirasindan muhakkak yapilmasi gereken islemin adidir. Bu islem yapiimadigi
takdirde aday sinavdan basarisiz sayilir.

7. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYE DAIR
DIGER BILGILER

Mobilya Désemecisi (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini
alabilmeleri icin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sarti vardir. Yeterlilik
birimlerindeki sinavlar her bir birim icin ayri ayri yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir.
Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik
siresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir
yeterliligin elde edilebilmesi igin tim birimlerin gegerliligini

koruyor olmasi gerekmektedir.

8. SINAV HAKKI 2 sinav hakki vardir.
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9. BELGE BASIMI VE TESLiMi

Sinavlardan basarili olan adaylarin sonuglari MYK ya bildirilir. Belge MYK tarafindan basilarak
tarafimiza gonderilir. Bu asamada adaylara sms vya da telefonlabilgi verilir.
Belgeleradaylaratutanakkarsiligindateslimedilir.

10. BELGE GEGERLILIK
SURESI VE BELGE
YENILEME

Bes (5) yillik gecerlilik suresinin sonunda belge sahibinin performansi asagida
tanimlanan yoéntemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

5 yil belgegecerlilik siiresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili
alanda ¢alistigini gésteren kayitlari (hizmet dokumi, referans yazisi/mektubu, sézlesme,
fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan uygulama sinavlarina
katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 yil daha uzatilir

11. BELGENIN ASKIYA
ALINMASI VEYA iPTALI

Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olan adaylar “Basvuru Formu”ndaki beyani, kendisine
belirtilen kurallar, Belgelendirme S6zlesmesine (Logo/Marka kullanimi vb.) aykiri bir

davranisin tespiti halinde belgesinin bir siireligine
askiya alinmasi ve iptal edilmesi s6z konusu olabilmektedir.

12. ITIRAZ VE SIKAYET

Basvuru sahiplerinden, adaylardan, belgelendirilmis kisilerden ve onlarin
isverenlerinden ve diger kesimlerden belgelendirme stireci ve kriterleri konusunda
itiraz ve sikayetlerin olmasi halinde, itiraz/sikayet sahibi OMO Iktisadi isletmesi veya
www.ormuh.org.tr web sitesinden itiraz ve Sikayet Basvuru Formunu doldurur
ve imzalayarak (sahsen miiracaatyapildiise) OMO iktisadiisletmesiKurulusu’ na
teslim eder veya faks, e-posta vb. ile gonderir

13. MARKA VE
LOGO KULLANIMI

MYK tarafindan “Mesleki Yeterlilik Kurumu Markasinin Kullanimina iliskin Usul ve
Esaslar” da belirtilen hususlar dikkate alinmahdir

14.YETERLILIK BiRIMLERINE
GORE ADAYLARIN
KENDILERINi YETISTIRMIS
OLMASI GEREKEN
KONULAR

. Is sireclerindeki tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini agiklar.

. Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

. Galisma ortaminda gevre korumaya yonelik 6nlemleri agiklar.

. Is stireglerinde is planlamasi ve kayit tutma islemlerini agiklar.

. Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

Al

. Yuiz/astar hazirlamada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri tretim igin hazirlar.

. Yuiz/astar hazirlar.

. Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

. Minder ve yastik yapmada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri tretim icin hazirlar.
. Minder ve yastik yapar.

. Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

. Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

. Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

. Cevresel risklerin azaltiimasina yonelik 6nlemleri uygular.

. Caligma alaninda giivenli galisma ve kisisel glivenlik 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

A2
OO NOODULLE WNERE(UD WN

=
o

. Dosemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri Gretim igin hazirlar.

. Levha lzerine déseme yapar.

Kolan lizerine déseme yapar.

. Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

. Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Doseme siirecinde kalite, hata ve ariza giderme proseddrlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
. Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

. Calisma alaninda glvenli calisma ve kisisel glivenlik 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

B1
PN VA WN R
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